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PRESSEMITTEILUNG

MS-98M9 Serie: Leistungsstarke ATX Mainboards fiir Cascade Lake Prozessoren

BILDVERARBEITUNG AUF HOCHSTEM NIVEAU

Embedded Systeme fiir anspruchsvolle Aufgaben, wie z.B. in der Bildverarbeitung benétigen CPU-Boards,
deren Performance den hohen Anforderungen gewachsen ist.

Mit den industriellen ATX Mainboards der MS-98M9-Serie von Spectra muss der Entwickler in puncto Per-
formance keinen Kompromiss eingehen. Sie sind das ideale Herzstuck fir skalierbare High-End Computer-
systeme der neuesten Generation. Entsprechend der jeweiligen Anforderungen kann man zwischen aktuel-
len Intel® Cascade Lake und Skylake Xeon® Server Prozessoren bis 205 Watt (TDP) auswéhlen.

Zwei PCle x16 Gen3 Steckplatze nehmen Hochleistungsgrafikkarten auf. Und je nach Art der Belegung des
PCle x16 Steckplatzes, kdnnen zusétzlich noch max. vier PCle x8 Steckplatze fur Erweiterungen genutzt
werden.

Die MS-98M9 Mainboards verfligen tber sechs 288-pin RDIMM Sockel, mit denen sich max. 192 GB DDR4
(ECC) Speicherkapazitat aufbauen lasst. Zwei Intel® 10 Gigabit Ethernet LAN und zwei Intel® Gigabit Ether-
net LAN sorgen fiir einen schnellen Datentransfer. Zur Erhéhung der Sicherheit stehen mit Intel® VROC
noch eine "Virtuelle RAID on CPU" Funktion mit maximal vier M.2 NVMe Speichern und ein optionaler TPM
2.0 Sockel zur Verfigung.

Ein 24/7 Dauerbetrieb ist in einem Betriebstemperaturbereich von 0°C bis +60°C mdglich.
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